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1. LUCRARI DE ZIDARIE|

1. SCcoP
Procedura are ca scop precizarea actiunilor, fazelor tehnologice, sculelor, utilajelor si materialelor

necesare executarii lucrarilor de zidarie, cu cerintele de calitate impuse.
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2. DOMENIU
Procedura se aplica la executarea urmatoarelor lucrari:
- zidarie simpld, armata sau compusa pentru pereti portanti, la pereti de inchidere sau
compartimentare
- zidarie mixta la ziduri de subsoluri
- zidarie la cornise
- zidarie la cosuri de fum

3. DEFINITII $I PRESCURTARI
- Conform P2 — 85, P104 — 82, C17 - 82

4. DOCUMENTE DE REFERINTA
- Normativele specifice: P2 — 85, C56 — 86, C17 — 82, C16 — 84, P104 — 82, C126/1975
- Legea nr. 10/1995

5. CONDITII PREALABILE
5.1.Asigurarea pe santier a documentatiei de executie si a prezentei proceduri.

5.2. Instruirea personalului care concura la realizarea lucrdrilor, in scopul insusirii proiectelor de
executie, caietelor de sarcini, normativelor si procedurilor care se refera la faza respectiva de lucru.

5.3. Asigurarea pe santier a materialelor, inclusiv a materialelor de imbinare (mortar), receptionate si
depozitate conform normativelor si standardelor in vigoare. Existenta unei platforme apropiate
cladirilor, constructiilor, in vederea depozitarii corespunzatoare.

5.4. Dotarea formatiei de zidari cu unelte, scule, dispozitive si aparate de masura si control, furtune de
nivel, metru si ruleta, fire cu plumb, ciocane, mistrie, etc.

5.5 Verificarea conditiilor legate de lucrarile executate anterior pe care urmeaza a se executa zidariile.
5.6. Materializarea axelor principale, a cotelor de nivel, a dimensiunilor n plan.

5.7. Asigurarea locurilor usor accesibile, pentru fiecare faza de lucru.

5.8. Existenta inregistrarilor de calitate pentru lucrarile anterioare si a celor ce pot deveni ascunse.

5.9. Degajarea frontului de lucru de resturi de materiale, pamant, etc.



5.10. Nivelarea si compactarea terenului pe perimetrul exterior al constructiei.
5.11. Aprovizionarea frontului de lucru cu materialele de baza si auxiliare.
5.12. Montarea schelelor de lucru.

5.13. Efectuarea probelor la instalatiile de preparare a mortarului.

6. MASURI PREVENTIVE

6.1. Se va urmari instruirea si respectarea de catre personalul executant a normelor de protectia
muncii si P.S.I. si semnarea fiselor individuale de instructaj.

6.2. Existenta si folosirea echipamentelor specifice de protectia muncii.

7. RESPONSABILITATI
7.1. Seful punctului de lucru:

- verifica conformitatea formularelor primite odata cu marfa (avize de insotire, certificate de
calitate) si ia masurile de depozitare si pastrare corespunzatoare marfii.

- raspunde Impreuna cu sefii de echipa de calitatea operatiilor de executie efectuate

- organizeaza locurile de munca si procesul de productie, creind conditii optime necesare
executarii lucrarilor

- controleaza calitatea lucrarilor executate de echipa

- raspunde de itroducerea in lucru numai a materialelor care corespund calitativ prevederilor
din proiectul de executie

- iIntocmeste inregistrarile referitoare la calitate privind lucrarile realizate

- conduce executarea lucrarilor conform prevederilor proiectului, normelor tehnice, si a
fiselor tehnice.

7.2. Seful de echipa:

- raspunde de respectarea proiectului de executie, a prescriptiilor tehnice si de efectuarea
controlului muncii prestate de muncitorii din echipa

7.3. Muncitorii:
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raspund de calitatea lucrarilor realizate respectand intocmai tehnologia de executie, in
care sens au urmatoarele obligatii:

sa utilizeze doar materialele corespunzatoare calitativ

- saverifice prin autocontrol calitatea lucrarilor executate

sa realizeze gospodarirea judicioasa a materialelor

7.4. Seful de santier:

- asigura buna organizare a procesului de productie
- asigura executarea lucrarilor in conformitate cu prevederile proiectului, al prescriptiilor
tehnice si ale fiselor tehnologice
- opreste executarea lucrarilor necorespunzatoare si ia masuri de remediere
7.5. Responsabilul AC/CTC urmadreste aplicarea fintocmai a prezentei proceduri, respectarea

prevederilor proiectului de executie si a reglementarilor tehnice in vigoare, respectiv intocmirea corecta a
inregistrarilor calitatii.

8. ACTIUNI IMPLICATE

8.1. Pregatirea lucrarilor

8.2. Materiale si produse

8.3. Transport, manipulare, depozitare
8.4. Tehnologia lucrarilor de zidarie
8.5. Abateri limita

8.6. intocmirea inregistrérilor calitatii
9. PROCEDURA

9.1. Pregatirea lucrarilor: vezi cap. 5 din prezenta procedura
9.2. Materiale si produse

9.2.1. Materiale si produse principale

9.2.1.1. Tn cadrul acestor specificatii sunt luate in considerare materialele si produsele principale le
executia zidariilor curente.

- Materialele si produsele se pot clasifica in functie de rolul lor astfel:

a. Materiale de baza — caramizi, blocuri, placi etc.
b. Materiale auxiliare — mortare, armaturi, etc.
c. Accesorii — piese de prindere, ancore, etc.
9.3. Transport, manipulare, depozitare: vezi cap. 5 din prezenta procedura
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9.4. Tehnologia lucrarilor de zidarie

9.4.1. Dimensiunile, marca si calitatea caramizilor, precum si marca mortarului de zidarie vor fi
obligatoriu cele prevazute in proiect. Compozitia mortarului va fi cea aratata in STAS 1030 — 85 si instructiunile
tehnice C17 — 82, inclusiv cele cu adaos de cenusa.

9.4.2. La determinarea consistentei mortarului, se va proceda la determinarea cu conul etalon.
Patrunderea conului in mortar pentru zidaria din caramizi pline va fi de 8 — 13 cm, iar pentru zidaria din
caramizi si blocuri cu goluri verticale sau orizontale va fide 7 — 8 cm.

9.4.3. Caramizile inainte de punerea lor in lucrare se vor uda bine. Pe timp de arsita udarea trebuie
facuta mai abundent, eventual repetata.

9.4.4. La zidaria din cdaramizi pline si cu goluri verticale, rosturile orizontale si verticale vor fi bine
umplute cu mortar, dar se va lasa o portiune neumpluta de la fata exterioara a ziduluide 1 — 1,5 cm.

La zidaria din blocuri cu goluri orizontale, rosturile orizontale vor fi bine umplute cu mortar ca si la
ziddria din caramizi pline sau goluri verticale. Pentru realizarea rosturilor verticale, mortarul se va aplica cu
mistria numai pe portiunile marginale ale blocurilor cu goluri orizontale inguste.

9.4.5. Orizontalitatea randurilor de caramizi sau blocuri se obtine utilizand rigle din lemn sau metal,
gradate la intervale egale cu inaltimea randurilor de zidarie. Riglele se fixeaza la colturile zidariei. Verificarea
orizontalitatii se face cu sfoara de trasat bine intinsa intre aceste rigle.

9.4.6. Intreruperea executiei zidariei se face in trepte, fiind interzisa intreruperea cu strepi.

9.4.7. Legaturile intre ziduri, la colturi, intersectii si ramificatii se face alternativ functie de tipul de
caramizi si blocuri ceramice utilizate.

9.4.8. Ultimul rand al zidariei, peste care urmeaza sa se monteze elemente prefabricate, se va
executa cu caramizi agezatre in lung.

9.4.9. Ancorarea zidariei despartitoare de structura cladirii (stalpii sau diafragmele din beton armat se
face cu ajutorul mustatilor din otel beton, fie cu agrafe fixate pe bolturi impuscate cu pistolul. Tnainte de
executarea zidariei despartitoare, pe suprafetele respective ale stalpilor sau diafragmelor se va aplica un sprit
de mortar de ciment, iar rostul vertical dintre zidarie si elementul structurat va fi umplut complet cu mortar.

9.4.10. La executarea zidariei armate se va acorda o atentie deosebita pozitionarii corecte a barelor
de armatura si a realizarii gosimii necesare a mortarului de acoperire a armaturii in rosturile orizontale.

9.4.11. La executia zidariei complexe, in cazul in care armatura stalpilor se realizeaza din
carcase prefabricate (cazul curent), acestea se vor monta fnainte de executarea zidariei legandu-se mustatile
nivelului inferior. Pe masura executarii zidariei, in rosturile orizontale ale acesteia se aseaza barele orizontale
de legatura cu stalpisorii, inglobandu-le in mortar marca M50, obtinut cand este cazul prin Tmbunatatirea
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locald a dozajului de ciment. Rosturile zidariei din dreptul stalpilor se lasa neumplute pe o adancime de cca. 2
cm, pentru realizarea unei legaturi mai bune cu betonul din stalpisori.

9.4.12. La zidurile cu grosime de cel putin o caramida se vor zidi de o parte si de alta a golului cate trei
ghermele la fiecare gol de usa si cate doua ghermele la fiecare gol de fereastra. Ghermelele din lemn vor fi
impregnate cu carbolineum sau cufundate de 2 -—3 ori intr-o baie de bitum fierbinte.

9.4.13. Rosturile zidariei cosurilor se vor tesi la fiecare rand si vor fi complet umplute, folosindu-se
mortar de aceeasi marca ca la zidaria peretilor. Se vor monta olane si tuburi din beton fara defecte. Executia
va fi ingrijit lucrata, astfel ca suprafata interioara a cosului sa fie neteda.

Cosurile, pe portiunea din podul cladirilor se vor tencui si se vor spoi cu var.

9.4.14. Zidaria aparenta se va executa cu caramizi de calitatea A. Rosturile vor fi drepte, paralele si de
grosime egald. Tn acest scop se va utiliza o rigld din otel de grosimea rostului, care se aseazd pe marginea
randului de zidarie imediat inferior celui care se executd. Rosturile se realizeaza cu marca de mortar prevazuta
in proiect, si se va fugui cu fierul de rost. Mortarul scurs pe fatada si aparitia petelor lasate de acesta se vor
inpiedica cu acizi diluati si se vor spala bine cu apa.

9.4.15. Placarea diafragmelor din beton armat cu caramizi sau blocuri ceramice se va executa intre
centurile din beton armat scoase in consola in dreptul planseelor. Zidaria se va impana intre centuri. Spatiul
dintre ziddrie si diafragma (de 1 — 2 cm) se va umple bine cu mortar, odatd cu executarea zidariei. In zonele
seismice de grad 7, 8, si 9, placajul va fi ancorat de diafragma prin intermediul unor bare din otel beton
(Inglobate in rosturile orizontale). Ancorarea se face cu' mustati  6mm, avand lungimea de cca. 30 cm, scoase
din diafragma sau fixate cu ajutorul bolturilor impuscate. Mustatile vor fi prevazute la intervale de cate 90 cm
pe orizontald si 60 cm pe verticala si se vor indoi in dreptul rosturilor orizontale, inglobandu-se in mortar.
Armarea rosturilor orizontale ale ziddriei se va face pe toata lungimea lor cu bare din otel beton ¢ 6-8 mm,
la intervale de cate 60 cm pe Tnaltime. Barele se vor ancora la intervale de cca. 90 cm de mustatile scoase in
acest scop din diafragma, precum si de mustatile scoase din diafragmele transversale sau stalpi.

9.4.16. Obiectele sanitare care se monteaza pe zidaria din caramizi si blocuri cu goluri orizontale se
vor fixa in dibluri din lemn care se prevad in goluri, executate cu ajutorul unei freze sau cu o dalta subtire cu
lama de 5 mm bine ascutita.

10. CRITERII DE ACCEPTARE

10.1. Verificarea calitatii zidariilor se face pe tot parcursul executiei lucrarilor, iar lucrarile ce devin
ascunse se verifica de catre seful de santier si de catre beneficiar.
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10.2. Lucrarea de zidarie se considera terminata si acceptatd daca au fost respectate prescriptiile di
procedura tehnicd de executie, fisa tehnologica, normele tehnice si documentatia de executie, si daca
inregistrarile calitatii au fost intocmite si acceptate de catre beneficiar.

11. ABATERI ADMISE

Abaterile limita fata de dimensiunile stabilite prin proiect sau prin prescriptiile in vigoare:

. . . Abateri limita .
Nr. crt. Denumirea caracteristicilor (mm) Observatii

La dimensiunile zidurilor:
La grosimea de executie a zidurilor din cardmidad si blocuri ceramice

Ziduri cu grosimea pana la 10 cm t4
- . +4
Ziduri cu grosimea de 15 cm 6
+5 La zidurile executate
11.1. iduri i
Ziduri cu grosimea de 20 cm 7 cu materiale din
\ . : +6 demolari, abaterile
Ziduri cu grosimea de 25 cm .3 se majoreazs cu 50%
Ziduri cu grosimea de 30 cm +10
Ziduri cu grosimea > 30 cm +10
La goluri:
Pentru ziduri din cGramidd, blocuri ceramice si blocuri mici cu agregate usoare
11.2. | Pentru dimensiunea golului 100 cm +10
+15 Idem pct. 11.1.

Pentru dimensiunea golului > 100 cm -10

La dimensiunile in plan ale incaperilor

11.3. | Cu latura incaperii < 300 cm +15
Cu latura incaperii > 300 cm +20

Idem pct. 11.1.
11.4. | La dimensiunile partiale in plan (nise, spaleti) +10
11.5. | La dimensiunile in plan ale intregii cladiri +50

La dimensiunile verticale:

11.6. e e wu . .
Pentru ziduri din cGramidd, blocuri ceramice
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i Cu conditia ca
Pentru I. etaj +20 - .t .
denivelarile unui
n . . lanseu sd nu
Pentru intreaga cladire (cu max. 5 nivele) +50 pv : .
depaseasca 15 mm
La dimensiunea rosturilor dintre cdrdmizi sau blocuri
. +5 Al .
11.7 Rosturi orizontale 2 La stalpi portanti cu
o s sect.< 0,1 m?
Rosturi verticale ) abaterile se
——— micsoreaza cu 50%
Rosturi la zidarii aparente 2
La suprafete si muchii:
1. La planeitatea suprafetelor
Pentru ziduri portante 3 mm/m
Pentru ziduri neportante 5 mm/m Max. 10 mm la o
Pentru zidaria aparentd la ziduri portante si camera
2 mm/m
neportante
2. La rectilinitatea muchiilor
Pentru ziduri portante 2 mm/m Max. 20_ mm pe
lungimea
Pentru ziduri neportante 4 mm/m nelnt.re_ru.pta a.
muchiei zidului
11.8.
- o C . Max. 10 mm pe
Pentru zidaria aparenta la ziduri portante si . . P
1 mm/m toata lungimea
neportante -
muchiei
3. La verificarea suprafetelor si muchiilor
Max. 10 mm / etaj si
Pentru ziduri portante 3 mm/m max. 30 mm pe
indltimea cladirii
Pentru ziduri neportante 6 mm/m Max. 10 mm / etaj
- o . . Max. 15 mm / etaj si
Pentru zidaria aparenta la ziduri portante si /etajs
2 mm/m max. 20 mm pe
neportante .l -
inaltimea cladirii
Abateri fatd de orizontala suprafetei superioare ale fiecdrui rénd de
cdrdmizi sau blocuri
e 4 ew s . . Max. 15 mm / toata
11.9. | Pentru ziduri din caramida, blocuri ceramice 2 mm/m . ./ .
lungimea zidului
o Max. 20 mm / toata
Pentru ziduri neportante 3mm/m . ./ i
lungimea zidului
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12. RAPOARTE S| INREGISTRARI

. P.V. de receptie calitativa

° DS

° Registru de receptie calitativa a materialelor, confectiilor, prefabricatelor, inainte de punerea
lor in opera

° Buletine de analiza emise de laborator

o Certificate de calitate/garantie

o Bon transport beton/mortar

. Registru meteorologic.

Notd f. importantd: Normele si normativele care se vor respecta la executie sunt cele care vor fi in vigoare la
data executiei.

2. TAMPLARIE DE LEMN si PVC

Se coreleaza cu plansele de arhitectura — planurile nivelelor si tablourile de tamplarie.
Tamplaria va fi executata din Profile PVC de culoare alba, respectiv din lemn respectdnd toate formele
prezentate in tablourile de tamplarie.

Schimbarea caracteristicilor tamplariei se va face numai cu acordul beneficiarului si cu consultarea
prealabila a proiectantului.
Dimensiunile exterioare ale tampldriei mentionate in tabloul de tamplarie sunt dimensiuni la rosu
(dimensiunile golului) determinate prin masuratori directe realizate cu o precizie de = 15mm. Dimensiunile de
executie vor fi stabilite de executantul tamplariei considerand conditiile de montaj si racord la elementele fixe
ale constructiei exeistente.
Tnainte de confectionarea tamplariei executantul va contacta proiectantul pentru I[dmuriri suplimentare.

a. Materiale
Tamplarie de PVC din profile sau din lemn duble R =0,56 m?K/W (conform C107/1-97)
Cuie cu cap conic tip A pentru constructii STAS 2111-90
Carton bituminat tip CA 400 STAS 5838/5-80, STAS 138-80
Vata minerala tip | STAS 260-84

Hartie de ziar

Poliuretan pentru etansare

Baghete de plastic

Spuma poliuretanica si silicon

Alcatuirea geamului termopan este cea stabilita de producator pentru a asigura rezistenta la transfer termic
mai sus mentionata, sticla fiind de tipul geamului fluat.

Usi metalice rezistente la foc 30,60,90 minute, conform standardelor europene EN 1634.

b. Livrare, depozitare, transport.
Tamplaria finisata se transporta in pachete, stelaje sau containere cu mijloace auto sau vagoane.
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Se feresc de contactul cu apa .Dupa incarcare se asigura stabilitatea Tncarcaturii prin consolidare cu
sipci si tampoane asezate intre acestea si peretii vehiculelor pentru a se evita frecarea sau lovirea.

Ambalarea si incarcarea tdmplariei la producator si transportul de la producator la depozitul de punere
in opera se asigura de catre producator.

Tamplaria va fi depozitata in Tncaperi uscate, ferita de ploaie si razele solare, ferite de vant si de
degradare prin lovire prevazandu-se spatii de circulatie intre stive. Pe tot timpul depozitarii se vor lua masurile
necesare pentru mentinerea contactului accesoriilor metalice cu suprafetele finisate, nedepasirea indl{imii
maxime de depozitare (2-3m) a stivelor.

Accesoriile metalice sunt livrate in ladite bine ambalate.

Elementele de rigidizare a tamplariei se livreaza in colete legate.

Tamplaria se livreaza si se depoziteaza in conditiile stabilite de producator.

Vata minerala tip |- 70 kg/m — se livreazd in pachete ambalate impreuna cu accesoriile. Vata minerala
cu suport de folie reflectorizanta se livreaza in suluri ambalate. Depozitarea se face in locuri acoperite si
uscate, se transporta in vehicole acoperite.

Cuiele se livreaza pe tipuri in pachete si cutii bine inchise.

Carton bituminat se livreaza in suluri legate la ambele capete, se transporta in vehicole acoperite, se
depoziteaza vertical pe maximum doua randuri ferite de soare, umezealad, intemperii si lovituri.

Termenul de garantie este de 18 luni de la data fabricatiei in conditile de ambalare, depozitare si
transport — STAS 138-80.

c. Lucrari pregatitoare
Inainte de a incepe lucrarile de montare efectiva a tamplariei trebuiesc verificate si receptionate lucrarile de
zidarie, In ceea ce priveste planeitatea, dimensiunea golurilor, pozitia si numarul ghermelelor sau a diblurilor,
conform normativului C 56-1985 si Buletinului constructiilor nr. 4/1976.

Montarea tamplariei in zidarie se face dupa terminarea executiei' lucrarilor 'cu procese tehnologice
umede, finisajele interioare inclusiv a golurilor tamplariei, placajele de faianta.

Golul din zidarie va fi executat la dimensiuni fixe cu ajutorul unor sabloane verificate Thainte de
montarea tamplariei.

Montarea tamplariei se face numai cu echipe specializate si dotate cu mijloace necesare.

Se verifica produsele de tamplarie de catre conducatorul tehnic al lucrarilor sub aspectul:
existentei si continutului certificatelor de calitate;
corespondentei cu prevederile din proiect si cu prescriptiile tehnice de produs;
existentei si calitatii accesoriilor de prindere, manevrare, etc;

La punerea n opera se verificd daca in urma transportului si depozitarii, tdmplaria nu a fost
deteriorata. Eventualele deteriorari se vor remedia Thainte de montare.

d. Conditii de executie a lucrarilor

Montarea tamplariei se face numai cu echipe specializate si dotate cu mijloace necesare.

Tamplaria se probeaza in formatul globului si se consolideaza cu pene de lemn.

Se fixeaza tocul in suruburi cu ghermele sau dibluri de lemn, sau se injecteaza spuma poliuretanica
polimerizantd. Tnainte de a se stringe complet suruburile, sau de a injecta spuma poliuretanic3, se va verifica
orizontalitatea, verticalitatea si modul de functionare. Nu se admite baterea suruburilor ci numai fixarea lor
prin insurubare.

Etansarea rosturilor se face numai cu material izolant.
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La ferestre se vor monta glafurile din placi de marmurd sau alte materiale similare, ce va depasi
finisajul exterior cu 2-3 cm, (lacrimarul).

e. Conditii de calitate si receptie

Dupa terminarea lucrarilor de montaj se va face receptia de functionare a ferestrelor si usilor
verificand:
- functionarea cu usurinta a cercevelelor, foilor si accesoriilor metalice de inchidere, deschidere si blocare,
fixarea Tn zidarie, executarea corecta a izolatiei de etansare intre toc si golul ferestrei si acoperirea rosturilor,
racordarea tencuielilor si a finisajelor;
- asezarea corecta a tocurilor pe aceeasi linie si in acelasi plan fara deplasari si vibratii la Inchiderea si
deschiderea brusca ;
- daca s-au facut rectificarile necesare, curatirea geamurilor si a elementelor tamplariei.
- completa montare a accesoriilor metalice de acelasi tip,functionarea corecta si echiparea cu garnituri de
etansare a ferestrelor si usilor;
- daca spatiul dintre traversa tocului ferestrelor si lacrimar nu este infundat cu tencuiala sau alte materiale
care ar impiedeca eliminarea la exterior a infiltratiilor de ap3;
- sa fie respectate abaterile si tolerantele admise conform normativelor mai sus prezentate.

Abateri, tolerante.

Verticalitatea tocurilor si a captuselilor nu admit abateri mai mari delmm/m.

ntre foaia de usa si pardoseald sa fie un spatiu constant de 3-8 mm.

Tncastrarea tocului in pereti nu trebuie s& aibe nici un fel de gol.

Planeitatea foilor de usi precum si a cercevelelor mai lungi de 1500 mm trebuie sa fie mai mici de 1 %
din lungimea pieselor respective.

Potrivirea foilor de usi si a cercevelelor pe tocuri pe toata lungimea faltului nu trebuie sa depaseasca 2
mm.

ntre cercevea si marginea spaletului tencuit minim 3,5 cm.

Glafurile interioare se monteaza cu o panta spre interior de 1% si la aceeasi inaltime fata de
pardoseala.

Forma si dimensiunea tamplariei admite abateri limita si tolerante.

- La grosime: - pana la 50 mm inclusiv +,-1,0 mm
- peste 50 mm +,-2,0mm
- La lungime si latime - pana la 1500 mm inclusiv.  +,- 1,0 mm
- peste 1500 mm +,-1,5mm
- La planeitate - pentru usi 2 la mie
- La rectangularitate 0,00.

e) Masuratori, decontari.

Masurarea si decontarea lucrarilor de tamplarie se face la mp de suprafata cuprinsd de conturul
exterior al tocului respectiv al captuselilor.

Pervazurile se masoara la m lungime pusa in lucrare.

f) Standarde de referinta
C 47 — 86 Instructiuni tehnice pentru folosirea si montarea geamurilor si a altor produse de sticla in constructii
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C185 - 1978 — Instructiuni tehnice privind manipularea, livrarea, depozitarea, transportul si montarea in
constrcutii a ferestrelor si usilor de balcon PVC

NPO16 - 97 — Normativ privind proiectarea cladirilor de locuinte cerinte conform legii 10/95

C107/1 - 97 — Normativ privind calculul coeficientilor globali de izolare termica la cladirile de locuit

Notd f. importantd: Normele si normativele care se vor respecta la executie sunt cele care vor fi in vigoare la
data executiei.

3. PREPARARE MORTAR DE VAR- CIMENT PENTRU TENCUIELI

Acest capitol cuprinde specificatii pentru preparare si compozitia mortarului obisnuit de tencuiala
marca M 25-T.
Specificatia pentru tencuieli este cuprinsa in capitolul tencuieli.

a. Standarde de referinta

STAS 9201-80 — Var hidrant in pulbere.

STAS 146-78 — Var pentru constructii.

STAS 3910-76 — Slam de carbid.

STAS 1500-78 — Cimenturi cu adaosuri.

STAS 8819/1-80 — Cenusa de centrald termoelectrica.

STAS 545/1-80 — Ipsos de constructii.

STAS 1667-76 — Nisip natural de cariera sau rau.

STAS 790-73 - Apa.

C 17-82 — Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de zidarie si tencuiala.
STAS 2634-80- Metode de incercarea mortarelor in stare proaspata si intarita.

STAS 1030-70 — Mortare obisnuite de var ciment sau ipsos. Clasificarea si conditii tehnice.

b. Probe si determinari

Determinarea caracteristicilor mortarelor de tencuiald se va face conform metodelor prescrise in STAS 2634-
80.
Conditiile tehnice pe care trebuie sa le indeplineasca mortarele vor fi conform STAS 1030-70.

c. Materiale si produse.

Mortar de var-ciment pentru tencuieli marca M 25-T.
- var hidratat in pulbere pentru constructii STAS 9201/80
- var pentru constructii ( pasta ) STAS 146-78
- slam de carbit STAS 3910-76
- cenusa de termocentrald STAS 8819-80
- nisip natural de carierd sau riu 0-3 mm STAS 1667-76
- apa STAS 790-73
1. Dozaje uzuale pentru mortare de tencuiala cu var-ciment marca M 25-T materiale pentru 1 m3 mortar.
- ciment = 180
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- var hidratat, var pastd sau slam de carbid m3 = 0,200
- var pasta sau slam de carbid kg = 260
- nisip m3 = 1,20 kg = 1500
2. Dozaje uzuale pentru mortare de tencuiala cu ciment, var si cenusa de xcentrala termoelectrica (consistenta
la con etalon = 10 cm). Materiale pentru 1 m3® mortar — marca M 25 CT-T.
- ciment =140
- cenusa centrala termoelectrica kg = 140
- var hidrant, var pasta sau slam de carbid m3 = 0,200
- var pasta sau slam de carbid kg = 260
- nisip sort 0-3 mm —m?3 = 1,06; kg = 1300
- apa (informativ) | =300.
3. Densitatea aparenta a pastei de var corespunzatoare consistentei 12 cm.
- var pasta cal.l kg/m3 = 1250 -1300.
- var pasta cal Il kg/m3 = 1301 -1350.
4.Tinciul este de aceeasi compozitie cu a stratului de grund, eventual cu o cantitate mai mare de var si nisip fin
0-1 mm.
5. Dozajele pentru mortarul de tencuiald este stabilit in cazul nisipului natural sort 0-3 mm cu umiditate mai
mare sau egald de 2% si densitatea aparenta in gramada de cca 1220 kg/m3.
6. In dozajele de mai sus s-a considerat varul pastd de cal.l cu consistenta 12 cm si densitatea aparentd de
1300 kg/m3.
7. Cand se foloseste nisip uscat (sub 2% umiditatea dozajului volumetric de nisip pentru mortarul de
tencuiala de marca M 25-T cu nisip sort 0-3 mm se corecteaza astfel:
la umiditatea 2% densitatea aparenta in gramada a nisipului kg/m3=1220 si la 0 kg/m?3 = 1550;
nisip m3 /m3 mortar, la umiditate 2% dozajul de nisip = 1,200 si la 0% dozajul corectat = 1,2 x 1220/1550 =
+0,95;
nisip kg/m3 mortar, la umiditate 2% dozajul de nisip = 1500 si la 0% dozajul corectat = 0,95 x 1550 = 1470
kg/m3.

d. Livrare, depozitare, manipulare

Pentru materialele folosite la realizarea mortarelor se vor respecta conditiile din capitolul tencuieli;

- transportul pe orizontala pe distante mici se face cu roaba, tomberoane, dumpere pitice, bene sau pompe;

- pe distante mari de la statia de preparare pana la punctul de punere in opera transportul se face cu bene
speciale cu autoagitatoare, basculante ,

- transportul pe verticala se face cu macarale cu bene, elevatoare, pompe sau troli pe sol;

- mijloacele de transport trebuie sa fie etanse, curate si sa permita golirea fara efort;

- mijloacele de transport se curata si se spala la sfirsitul schimbului de lucru, la schimbarea materialului
transportat si la intreruperea lucrului mai mare de 2 ore;

- este interzisa descarcarea mortarului direct pe pamint , aceasta facandu-se in buncare de transfer, lazi de
primire sau bene speciale,

- transportul si punerea in opera se face in maxim 10 ore la mortar de ciment- var fara intarzaitor si maximum
16 ore cu intirziitor de priza;

- la manipularea varului hidratat se vor purta manusi de cauciuc si ochelari de protectie.
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e. Preparare

Prepararea mortarului pe baza de ciment si var hidratat se face mecanic asigurind-se :

- dozarea gravimetrica a componentelor solide ale mortarului cu tolerante de £ 2% pentru lianti si *
5% pentru agregate;

- amestecarea pana la omogenizarea complecta.
La utilizarea varului hidratat nu este necesara operatia de stingere a lui.
Prepararea mortarelor se face mecanic folosind malaxoare cu amestec fortat sau betoniere cu cadere libera.
In cazul folosiri varului bulgari acesta va fi stins si folosirea se va face dupa cel putin 2 luni de la stingere si
pastrare in groapa.
Consistenta mortarelor ( in cm ) de tencuiala aplicata manual va fi:
- pentru sprit 9 cm;
- pentru grund 7-8 cm;
- pentru stratul vizibil 7-8 cm;
Pentru aplicare mecanizata:
- pentru sprit 12 cm;
- pentru grund 10-12 cm
Ordinea de introducere in utilajele de malaxare a componentelor este :
- pentru mortare cu var hidratat se introduce intli apa apoi componentele solide ;
- pentru mortarele cu var pasta sau sleam de carbit , se introduce apa apoi partea de var sau sleam si se
amesteca pina la obtinerea uni lapte omogen si apoi se introduc agregatele si eventuali agenti;
- pentru mortarele de ciment si var se introduce intai o parte de apa apoi componentele solide si dupa
malaxarea acestora se introduce restul de apa necesara obtineri consistentei cerute.
Pasta de var de consistenta 12 cm se introduce initial intr-un buncar cu agitator unde se fluidizeaza si se
omogenizeaza dupa care se introduce in toba de malaxare.
La intreruperea prepararii mortarului mai mult de % ore toba malaxorului se spala cu apa amestecata cu
pietris.

f. Verificari
Se fac verficari la densitatea aparenta a materialelor, dozajelor volumetrice si de consistenta a mortarelor.
g. Masuratoare si decontare

Mortarele se vor deconta la mc ( mp ) de mortar preparat sau conform consumurilor de mortar pe
suprafete tencuite. Transportul mortarului se va deconta separat la tone de transport.

Notd f. importantd: Normele si normativele care se vor respecta la executie sunt cele care vor fi in vigoare la
data executiei.

4. PLACAIJE

Se coreleaza cu plansele de arhitectura si cu valorile cantitatiilor de materiale.
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a. Materiale
Toate materialele, semifabricatele si prefabricatele care intra in componenta unui placaj , vor fi
introduse in lucrare numai daca in prealabil s-a verificat de catre conducatorul tehnic al lucrarilor:
- daca au fost livrate cu certificate de calitate , care sa confirme ca sunt corespunzatoare si in
concordanta cu normele in vigoare;
- au fost depozitate si manipulate fara ca sa se produca degradari;
- au fost facute la fata locului incercariile cerute de normele tehnice sau in proiect.
- Placile de faianta si celelalte materiale de placaj se livreaza in dimensiunile, calitatile si caracteristicile
prevazute in actele normative ; transportul se face in cutii de ambalaj cu mijloace de transport curate
uscate, acoperite, luindu-se masurile necesare de stivuire care sa impiedice deplasarea si imprastierea
placilor.
Depozitarea pe santier se face tot in cutii, in incaperi curate si uscate, in stive de maxim 1,5 m inaltime,
pe platforme cu suprafete plane.
Materialele necesare pentru executarea faiantei sunt cele din standardele de referinta:
- placi faianta — STAS 233-80
- ciment
- ciment alb — STAS 7055-67
- nisip 0-3 mm —=STAS 146-80
- apa- STAS 790 -73

b. Lucrari pregatitoare

Peretii de zidarie trebuie sa fie curatiti, suprafata sa nu prezinte abateri de la planeitate, orizontalitate
si verticalitate.

Abaterile admise nu vor depasi pe cele admise in Normativ C 6/86.

Verticalitatea zidariei se face cu ajutorul firului'de plumb si a dreptarului.

Suprafetele de beton nu trebuie sa prezinte abateri de la orizontalitate, verticalitate si planeitate.

Abaterile se considera prin masuratori cu firul de plumb si dreptarul.

La toate lucrarile de instalatii trebuie executate si efectuate probele de functionare, probele
conductelor de scurgere, probe de presiune ale conductelor de alimentare cu apa, probele de incalzire. Vor fi
montate diblurile si dispozitivele pentru fixarea obiectelor sanitare.

Placajele de faianta se aplica dupa executarea stratului finit al pardoselilor reci.

Placajele de faianta se monteaza de la pardoseala finita si atunci se controleaza orizontalitatea
primetrului incaperii fata de linia de vagriz si in cazul corectiei executiei pardoselii, perimetrul poate fi
elementul de baza ( orizontal si de nivel ) al viitorului placaj. Scafele turnate monolit se executa dupa
montarea placajului.

Placajele se incep dupa montarea si verificarea functionalitatii timplariei interioare si exterioare.

Placarea se executa dupa trasarea suprafetelor ce trebuiesc placate si dupa executarea tencuielilor sau
tratamentelor la pereti si tavane.

Aplicarea placilor de faianta se face pe suprafete uscate si in prealabil pregatite. Pe tot parcursul lucrarii si in
urmatoarele 14 zile dupa terminarea lucrului, temperatura minima in camere trebuie sa fie de + 5 C.

c. Conditii de executie
Inainte de Tnceperea placarii se inlatura de pe suprafate resturile de mortar, pete grasime, praf,etc.
La peretii de caramida se curata rosturile pe o adincime de 1 cm pentru o buna aderare a placajului.
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Se aplica un sprit de mortar de ciment-nisip, avand urmatorul dozaj volumetric:

- ciment . 1 parte

- nisip (0-3 mm) — 2 parti

- apa pina la consistenta de 10-20 cm pe conul etalon.

Spritul se aplica cu mistria sau cu canciocul intr-un strat de 3-5 mm si nu se netezeste.

Suprafetele de beton se curata de praf, se stropesc cu apa si apoi se aplica pe ele o pasta subtire, avind
3 mm grosime si urmatoarea compozitie:

- nisip 0-1 mm — 1 parte

- ciment — 2 parti

- aracet — 1,3 parti

- apa — pina la consistenta de lucru 12-13 cm masurata cu conul etalon.

Placile de faianta se tin in apa, cel putin o ord inainte de montare si se pun in opera dupa ce se scurg
citeva minute.

Pe 2/3 din suprafata placilor, pe dos, se aplica mortar si apoi placa se lipeste pe suprafata suprtului si
se bat usor cu coada mistriei, pind ce mortarul iese la partea superioara si dreapta a placii de faianta.

Coada mistriei este bine sa fie imbracata in manson de cauciuc.

Asezarea placilor se face de la colturile incaperii si de la plinta ( pardoseala) de jos in sus si de la stinga
la dreapta.

Partea de sus a placajului si trrminariile laterale vor fi inchise cu placaj de sfirsit, rotunjit.

Controlul racordarii la partea superioara se face cu sablonul.

Eventualele goluri in mortar se completeaza cu mortar la completarea fiecarui rind.

d. Conditii de calitate si receptie

Orice lucrare de placaje va fi inceputa numai dupa verificarea si receptionarea suportului, operatii care
se efectueaza si se inregistreaza conform prevederilor din C56-85

Tnainte de inceperea lucrdrilor de placaje, este necesar a se verifica dacd au fost executate si
receptionate toate lucrarile destinate a le proteja ( de exemplu invelitori, plansee etc.) sau a caror executie
ulterioara lor ar purea duce la degradari ( de exemplu conducte pentru instalatii, timplarie etc.) , precum si
daca au fost montate piesele auxiliare ( ghermele, pervazuri, suporti, coltare etc.).

Principalele verificari de calitate comune tuturor timpurilor de placaje sunt :
- aspectul si starea generala
- elementele geometrice ( grosime, planitate, verticalitate );
- fixarea placajelor pe suport ( aderenta ) ;
- racordarile placajelor cu alte elemente ale constructiei sau instalatiei;
- corespondenta cu proiectul.

Verificarea pe faze de lucrari se va face, in cazul placajelor interioare, pentru fiecare incapere
in parte, iar in cazul celor exterioare, pentru fiecare tronson de fatada in parte si se refera la urmatoarele
obiective:

a) rezistenta mortarelor sau pastelor de aplicare a placilor de placaj (determinata pe cuburi de 7,07 cm
latura, turnate chiar la prepararea mortarelor si pastelor respective );

b) numarul de straturi din structura placajelor si grosimile respective ( determinate prin sondaje, in
numarul stabilit de comisie, dar cel putin cite unul la fiecare 100 mp);

c) aderenta la suport a mortarului de poza si intre placi si mortarului de poza ( cu aceeasi frecventa ca la
pct.b);
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d) planitatea suporturilor si linearitatea muchiilor ( bucata cu bucata);
e) dimensiunile, calitatea si pozitiile elementelor decorative cu care se placheaza ( solbancuri, briie,
cornise etc.), bucata cu bucata.
La receptia preliminara se va efectua direct de catre comisii aceleasi verificari,dar cu o frecventa de minimum
1/5 din frecventa aratata in alineatul de mai sus.

Prin examinare vizuala, la placajele interioare, se va verifica racordarea placajului cu tencuiala.

Suprafata placatd cu placi de faiantad, placi de majolicd sau cu placi ceramice smaltuite, avind
dimensiuni pina la 40x40 mm, trebuie sa se termine cu placi cu muchiile rotunjite iar spatele acestora trebuie
sa coincida cu nivelul tencuielii.

n cazul placajelor din plici de faiantd sau plici de majolicd montate pe pereti de beton se va verifica
daca in proiect au fost prevazute borduri speciale de racordare a fatadei cu peretii si daca acestea au fost
montate corect. Daca proiectantul nu prevede asemenea borduri, racordarea trebuie facuta cu scafe de
mortar.

Planitatea suprafetei placate se verifica cu ajutorul unui dreptar de 1,20 m lungime la placajele
executate din placi ceramice smaltuite si de 2,00 m la celelalte feluri de placaje. Sub dreptar, asezat in orice
directie, nu se admite decit o singura denivelare de maximum 2 mm.

Verticalitatea suprafetei placate se verifica, in toate cazurile,cu bolobocul si un dreptar de 1,20 m, la
extremitatea caruia se permite o abatere de la verticalda de maximum 2 mm.

La suprefete orizontale (glafuri, nise de laborator, marginea cazii de baie etc.), se va controla daca s-a
asigurat placajului o panta de cca 2 % spre interiorul camerei.

Corespondenta rosturilor dintre placile placajului cu prevederile proiectului si ale prescriptiilor tehnice
de executie se face, in afara de examinarea vizuala, prin masurarea rosturilor cu ajutorul unor calibre, Tn cazul
ca se observa abateri.

Verificarea racordarii rectilinii a suprefetelor placate, cu plinte sau scafe, se va face la inceput prin
examinarea vizuala iar daca se observa ondulari in plan vertical sau orizontal acestea se vor masura cu ajutorul
unui dreptar de 2 m lungime.

La aceasta verificare se admite sub dreptar o singura unda avind o sageata mai mica de 2 mm.

La linia de separatie a placajului de timplarie de lemn dupa uscarea completa a acestuia, rosturile nu
trebuie sa fie mai mari de 1 mm. Acolo unde timplaria este prevazuta cu pervazuri, placajul trebuie sa
patrunda sub ele cu cel putin 10 mm., iar pervazurile trebuie sa fie faltuite pe inaltimea placajului.

Abaterile admisibile de care trebuie sa se tina seama la aprecierea calitatii placajelor din placi de
faianta,placi de majolica si placi ceramice smaltuite sint indicate in tabelul din anexa X.1.din normativul P
56-85

e. Acte normative de referinta

STAS 233-80 - Placi din faianta pentru placarea peretilor interiori;
STAS 7813-80 — Placi ceramice CESAROM;
STAS 451-80 - Placi, plinte si scafe din beton, mozaicate;
STAS 5939-80 - Placi din gresie ceramica;
STAS 9110-78 - Pietre naturale fasonate pentru constructii.
Reguli de verificare a calitatii.
STAS 1500-78 - Cimenturi cu adaosuri
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Notd f. importantd: Normele si normativele care se vor respecta la executie sunt cele care vor fi in vigoare la
data respectivd.

5. UTILIZAREA PANOURILOR DIN GIPS-CARTON LA REALIZAREA TENCUIELILOR USCATE A
PERETILOR DE COMPARTIMENTARE NEPORTANTI SI A TAVANELOR SUSPENDATE
1. GENERALITATI

Prezentul catet de sarcini analizeaza conditlile, modul de alcatuire si tehnologia de executie tencuielilor
uscate, a peretijor neportanti de compartimentare si a tavanelor suspendate din panouri de gips-carton.

2. STANDARDE DE REFERINTA

- Normativ P 118/2015.

- STAS 6156/86.

- STAS 6972/11/90.

- C 56-85 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructil si instalatii aferente.

- C 247 -93 ..Indrumator privind exploatarea si intretinerea cladirilor de locuit din mediul urban aflate in
autoritatea autoritatilor publice.

- Prospectele produselor RIGIPS ale firmei BPB GYPSUM INDUSTRIES L TD agrement tehnic 2/1993-1

- prospectele produselor KNAUF - producator KNAUF GRUB Austria

3. MATERIALE SI PRODUSE

Placlle de gips-carton se pot folosi la lucrari dispuse in incaperi cu:

-conditii normale de temperatura si umiditate relativa <65%

-conditii normale de temperatura si umiditate ridicata >90%

Elemente de sustinere metalice sau din lemn ale sistemului de pereti sunt reprezentate de:

-profilele de contur realizate din tabla de otel zincata, se fixeaza de pardoseala si tavanul incaperilor

- profilele de schelet, realizate din tabla de otel zicata, se introduc In profilele de contur la interval de 600mm
(in functie de conditiile impuse de producator}

- profile de rigidizare, realizate din tabla de otel zincata, utilizate la rigidizarea conturului zonei de amplasare a
usilor, si in interiorul profilelor de schelet in cazul reallzarii peretilor de inaltime mai mare.

- profile pentru fixarea pe perete a panourilor de gips-carton la tencuielile uscate.

Elemente de fixare sunt reprezentate prin dibluri, surubur, autofiletante. etc.

Elemente accesorii reprezentate prin:

- traverse

- cornjere de protectje a colturllor peretllor

- cornlere de protectie a inchiderilor panourilor

- banda de etansare a protllelorpe contur la contactul cu pardoseala sau tavanul

- straifuri de hartie sau fibra de sticla pentru acoperirea rosturitor - materiale de umplere a rosturilor sau de
finisare a suprafetelor

-termoizolatie din vata minerala pentru izolarea termica si fonica a incaperilor
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Din punctul de vedere al protectiei impotriva incendiului produsele din ipsos-carton se inscriu intre clasa F30
si clasa F90, material incombustibil cu stabilitate la foc 30 / 90 minute.

STANDARDE DE REFERINTA Sisteme Rigips sau produs echivalent de pereti de compartimentare din plici din
gips-carton - Agrement Tehnic 001-02/295-1999 Placi de gips-carton Rigips sau produs echivalent tip RB, RBI,
RF, RFI - Agrement Tehnic 001-02/292-1999 Se pot utiliza si alte produse similare cu calitdti similare si
agrement tehnic n vigoare atat pentru placi de baza cat si pentru sistemul constructiv. Standard European -
ONORM B 8110 - ONORM B 8115 - ONORM B 3415 3.

4. ALCATUIREA PERETILOR DE COMPARTIMENTARE SI TAVAREIOR SUSPENDATE

Peretii de compartimentare sunt alcatuiti din schelet metalic sau de lemn pe care se fixeaza panourile de gips
- carton cu suruburi, distantele dintre suruburi variand in functie de tipul panourilor, structura peretelui etc.
Placile care compun peretii sau tavanele suspendate pot fi dupa caz rezistente la umezeala, rezistente la foc,
fonoabsorbante sau fonoreflectorizante.

5. TEHNOLOGIA DE EXECUTIE

Punerea in opera a slstemului de perete de compartimentare, tencuieli uscate si tavane suspendate se face in
conformitate cu prescriptiile tehnice elaborate de firma producatorului.

Punerea in opera se efectueaza de personal calificat si instruit corespunzator cu respectarea tuturor regulilor
speciflce acestor categorii de lucrari, sub control de specialitate.

6. PLACAJ STRUCTURI GIPS CARTON

Aceasta structura se realizeaza pentru compensarea neplaneitatilor si pentru inbunatatirea izolatiei fonice. Ca
structura de sustinere pot fi folosite profile metalice UW 50, 75 sau 100. Interaxul structurii de sustinere
masoara 60 cm. Mai intai se traseaza cu firul cu plumb traseul bridelor de ajustare si se'monteaza diblurile.Se
insurubeaza sina de ajustare prevazuta cu banda de etansare pentru racordarea cu peretele, apoi i se indoaie
laturile in unghi drept. Izolatia se preseaza de perete, iar laturile sinei se indoaie pina la capal Profilele de
perete UW se prind de cleme cu suruburi rapide in pozitie plana si verticala. Profilele introduse in sina, se
apasa inspre perete si astfel pot fi ajustate. Pe aceasta structura de sustinere, pozitionata plan si vertical, se
insurubeaza panouri RIGIPS SAU PRODUS ECHIVALENT(grosime 12,5 mm) cu suruburi rapide Rigips sau produs
echivalent de 35 mm, dispuse la distante de 25 cm unul de altul. In cazul termoizolarii peretilor exteriori,
pentru evitarea formarii de condens, trebuie incorporata o bariera de vapori. Brida de ajustare se monteaza la
distante de 150 cm pentru profilele de perete UW. La racordarile la perete, partea profilelor ce nu se
insurubeaza, se aplatizeaza prin intermediul distantierelor, imediat deasupra sinei.

7. PERETI DE COMPARTIMENTARE

Mai intai se deseneaza traseul peretelui pe pardoseala cu sfoara, dreptarul sau nivela cu laser. Apoi se
traseaza urma peretelui pe peretii adiacenti si pe planseu, cu nivela si dreptarul. Urmeaza montarea profllelor
de racordare UW, care se prevad pe o singura fata cu benzi de etansare pentru racorduri Rigips sau produs
echivalent si se fixeaza de pardoseala cu elemente de prindere universale, la distante de 80 cm unele de
altele. Pe peretii adiacenti se realizeaza racordul prin profile CW. Din motive de izolare fonica profilele de
racordare trebuie presate cit mai strins de elementele de constructie respective. Profilele montanti CW
trebuie introduse cel putin 2,0 cm in profilele de racordare cu planseul. Profilul montant se introduce mai intai
in profilul de racordare de jos, iar apoi in cel de sus. Apoi profilele montanti se dispun la un interax de 60 cm.
Ele trebuie sa fie orientate cu latura deschisa inspre directia de montaj, in asa fel incit fixarea panourilor sa
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inceapa de la muchia stabila. Panotarea primei fete a peretelui incepe cu o latime intreaga de panou (120 cm).
In acest scop panourile Rigips sau produs echivalent se fixeaza de profilele montanti cu o surubelnita electrica,
folosind suruburi rapide dispuse la distante de 25 cm. Dupa panotarea primei fete a peretelui si montarea
instalatiilor sanitare si electrice necesare in spatiul liber din interiorul viitorului perete, se fixeaza izolatia din
fibre minerale. Spatiul liber din interior trebuie izolat in totalitate iar materialul izolant trebuie impiedicat sa
alunece. Prin panotarea celei de-a daua fete, peretele de montaj Rigips sau produs echivalent capata
stabilitateta sa finala. Se incepe cu o jumatate de latime de panou (60 cm), in asa fel incit rosturile celor doua
fete ale peretelui sa fie decalate cu latimea unui camp dintre montanti. Peretele de montaj Rigips sau produs
echivalent este acum pregatit pentru tratarea rosturilor, racordarilor si a capetelor de suruburi.

8. REALIZAREA TOCURILOR DE USA

Tocurile de usi pot fi introduse fara probleme in peretii de montaj Rigips sau produs echivalent. In alegerea
tehnicii de prindere, esentiala este sarcina produsa de greutatea usii. Trebuie luati in considerare urmatorii
factori:

1. Inaltimea maxima a peretelui: 280 cm

2. Deschiderea usii:<90 cm

3. Greutatea maxima a foii de usa: 25 kg

Daca toate aceste date corespund, se poate realiza tocul usii din profile de perete UW/CW (grosimea tablel:
0.6 mm,structura:tip cutie). Aceste profile pentru montantii usii se fixeaza de profilele de racordare cu
pardoseala prin nituri cu cap ascuns. Profilele de racordare cu pardoseala trebuie prinse de pardoseala, in
stinga si in dreapta golului usii, cu cite doua dibluri. Drept buiandrug al usii, se monteaza in partea superioara
a golului un profil UW. Alaturarea panourilor dincare se reallzeaza peretele trebuie sa se produca intotdeauna
deasupra buiandrugului, si in nici un caz in dreptul profilelor verticale ale tocului. In acest scop, in profilul-
buiandrug se aseaza doua profile montanti, care rezolva problema rosturilor decalate ale celor doua fete de
perete. In cazul unor inaltimi de perete mai mari de , 280 cm, a unor latimi 'de usi mai mari de 90 cm sau a
unei greutati a foii de usa mai mare de 25 kg, trebule folosite la montarea unor tocurl de otel din una sau mai
multe piese profile de rigidizare UA, care vor inlocui profilele de perete normale UW/CW.

Asemenea profile care au grosime de tabla de 2 mm si care pot fi fixate la rosu de planseul inferior si de cel
superior prin dibluri amplasate in zone specifice de colt -se fabrica pentru diferite grosimi ale peretelui. Pentru
realizarea unei legaturi puternice cu pardoseala, in zona golului de usa,profilele UW se decupeaza. Profilele de
rigidlzare UA sint prevazute cu unul sau doua rinduri de goluri alungite. Acestea impreuna cu golurile
prevazute in colturile de racordare, permit compensarea onor mici diferente ale inaltimii incaperii sau
provenite din inconvoierea (limitata) a planseului superior. Fixarea panourilor de profllele UA se face cu
suruburi rapide Rigips sau produs echivalent tip 221. Acolo unde acest lucru nu este posibil din cauza latimii
golului de usa, se monteaza linga profilul UA un profil CW suplimentar, de care apoi se insurubeaza-pe toata
inaftimea-panourile.

9. PLAFON SUSPENDAT CU STRUCTURA DE SUSTINERE DIN METAL

Plafoanele suspendate cu structura de sustinere din metal se folosesc pentru a reduce inaltimea incaperilor
sau pentru a ascunde instalatiile montate in golul ramas. In plus, prin combinarea plafoanelor suspendate cu
materiale fonoabsorbante din fibre minerale, se pot obtine imbunatatiri suplimentare:

. Reducerea costului de incalzire, prin imbunatatirea izolatiei termice

. Imbunatatirea izolatlei fonice aeriene a planseului existent cu valori de pina la 8 dB

. Scaderea niveiului fonic si reglarea ecoului prin panouri Rigips sau produs echivalent cu goluri si slituri
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. Cresterea rezistentei la foc a constructiei.

Tavanele suspendate cu structuri metalice si foi gips carton pot fi fixe sau casetate.

Tavanele suspendate fixe au structura de sustinere din profile CD, UW si panouri gips carton 1,2m x 2+3m.
Tavanele suspendate casetate au structura de sustinere din profile principale, secundare, de compartimentare
si perimetrale. In functie de tipul de caseta ales profilele de sustlnere pot si aparente, semiaparente sau
ingropate. Dimensiunile casetei este de 600x600mm sau 594x594mm.

Placile care compun tavanul suspendat pot fi dupa caz rezistente la umezeala, rezistente la foc,
fonoabsorbante sau fonoreflectorizante.

In structura plafonului pot fi integrate fara probleme si accesorii existente pe piata: sisteme de iluminat, de
ventilatie si de climatizare. Pentru accesoriile pfafonului care depasesc greutatea de 5Kg se vor prevede
prinderi suplimentare a structurii plafonului suspendat.

Executia: mai intai se traseaza pe peretii adiacenti inaltimea plafonului suspendat. Apoi se traseaza pozitiile
sistemelor de suspendare, care se prind de planseul existent cu dibluri si suruburi. Piesa de suspendare rapida
cu arc se introduce in profilul de baza si se cupleaza cu tija de suspendare. Ajustarea inaltimii se face prin
glisarea tijelor de suspendare in cadrul arcului. Profilul portant CD se prinde de profilul de baza prin ancore cu
colt. Prin dimensiuni admisibile de interax: 100 cm intre profilele de baza si 50 cm intre profilele portante. De
profilele portante se prind cu suruburi rapide Rigips sau produs echivalent de 25 mm lungime, panourile de
constructie Rigips sau produs echivalent, groase de 12,5 mm. Rosturile transversale se dispun decalat (pentru
evitarea rosturilor in cruce).

10. FINISAREA ROSTURILOR

Placile se monteaza etans (bine alaturate ambele laturi), astfel incat sa obtinem o suprafata continua;
Intervalele mai mari de 3 mm trebuie neaparat inchise cu pasta de acoperire a rosturilor, in caz contrar ele
putand influienta rezistenta peretelui, dar si protectia la incendii si la zgomote, ducand la aparitia de crapaturi.
Suprafata peretelui se cufata de praf si de mortar. Se ‘astupa cu pasta de umplere a rosturilor atat gaurile sau
denivelarile, cat si capetele placilor taiate care prezinta neregularitati. Suruburile nu trebuie sa fie iesite din
planul peretelui. In caz contrar ele trebuie rectificate si acoperite cu un strat subtire de pasta de umplere a
rusturilor. Amestecarea pastei se face cu multa atentie. Aceasta operatiune are o mare influenta asupra
comportanentului ulterior al materialului prelucrat. Pulberea se amesteca in apa, manual sau se presara direct
din punga, pana cand pe suprafata apei se formeaza mici insule de pulbere. Se lasa 3 minute dupa care se
amesteca. Se evita adaugarea de pulbere pentru a nu se forma cocoloase.Primul strat de pasta de ipsos se
aplica cu spaclul si se incearca o cat mai buna netezire. In cazul peretilor, banda de protectie se aplica
incepand de sus in jos. Cu un spaclu se fixeaza banda, dupa care se deruleaza de sus in jos (banda de hartie
sau din flbra de sticla se aplica pe primul strat, iar hartia autoadeziva se aplica direct pe placa fara a fi
necesara aplicarea acestui strat). Cu ajutorul spaclului se apasa banda de sus in jos pana cand aceasta adera si
intra in pasta de spacluire. Suprafata se netezeste numai cu ajutorul spaclului. Dupa uscarea primului strat, se
aplica cel de-al doilea care va avea o latime mai mare cu circa 10 cm. Se recomanda obtinerea unei suprafete
cat mai netede. Al doilea strat poate sa fie din acelasi material ca si primul dar pentru a obtine o suprafata
perfect neteda se pot folosi paste speciale cum ar fi ProFin sau ProFin mix sau echivalent. Se aplica in straturi
lungi peste primul strat si se netezeste prin miscari laterale. Daca se lucreaza cu atentie se poate renunta la
activitatea de slefuire. Pentru obtinerea unor suprafete netede, in unele situatii speciale, dupa umplerea
rosturilor se va aplica un strat fin de pasta pe intreaga suprafata. In cazul rosturilor de sub straturile ceramice
umplerea acestora se limiteaza la rostul insusi, fara aplicarea pastei in exteriorul lor.
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11. PRELUCRAREA PANOURILOR

Depozitare/Transport: panourile de Rigips sau produs echivalent se depoziteaza plan, pe un suport neted si se
protejeaza de umiditate. Panourile Rigips sau produs echivalent de format mare trebuie transportate numai in
plan vertical, transport ce poate fi simplificat pri folosirea pieselor de transport Rigips sau produs echivalent.
La depozitare, trebuie luata in conslderare capacitatea portanta a planseelor. Taieturile simple: cu ajutorul
cutitului Rigips sau produs echivalent se taie mai intai cartonul fetei vizibile si apol se rupe miezul de ipsos, de-
a lungul taieturii. Apoi se taie cartonul fetei posterioare. Golurile pentru instalatll se pozitioneaza si se
dimensioneaza exact si apoi se executa cu freza pentru doze, cu dornul sau cu fierastraul coada de soarece.
Taieturile precise: taieturile de mare precizie se executa cu fierastraul coada de vulpe sau fierastraul circular
manual. Golurile pentru instalatii se pozitioneaza si se dimensioneaza foarte exact si se realizeaza cu freza
pentru doze, dornul sau fierastraul coada de soarece.

12. CONTROIUL CALITATII SI RECEPTIA LUCRARII

Avand in vedere Importanta deosebita a lucrarilor de compartimentare interioara cu pereti din gips carton se
subliniaza necesitatea verificarii certificatului de calitate a materialelor si respectarea indicatiilor tehnice ale
producatorului, proiectantului si INCERC-ului.

13. MASURI DE TEHNICA SECURITATII MUNCII

La intocmirea prezentei documentatii, s-au respectat prevederile din urmatoarele norme de protectia muncii:
Regulamentul privind protectia si igiena muncii in constructii. Aprobat cu ordin MLPA T 9/N 15.111.1993
Norme specifice de protectia muncii pentru lucrari de cofraje, schele cintre si esafodaje, IM 004-96.

Norme specifice de protectia muncii pentru lucrari de zidarie, montaj prefabricate si finisaje in constructii. IM
006-96.

Valorile aferente cheltuielilor pentru realizarea masurilor de protectia muncii sunt incluse fie in articolele de
deviz fie in sumele repartizate executantului, pentru aceste categorii de lucrari.

Atat executantul, cat si beneficiarul au obligatia sa respecte cu strictete, pe intreg parcursul lucrarilor, toate
prevederile evidentiate si sa ia toate masurile obligatorii in vederea inlaturarii oricarui pericol de accidentare.
Executantul va face instructajul tuturor muncitorilor care lucreaza in zona, referitor la prevederile din normele
de protectia muncii, pana la insusirea deplina a continutului acestora.

14. MASURI PRIVIND PAZA CONTRA INCENDIILOR

Documentatia de fata respecta normele si decretele de paza contra incediului, ele fiind obligatorii atat pentru
executant, cat si pentru beneficiar. Astfel:

Norme tehnlce de proiectare si realizare a constructiilor privind protectia la actiunea focului P.118/2013.
Norme generate de prevenire si stingere a incendilor. Ordin 775 al Ml din 12 iulie '98.

Notd f. importantd: Normele si normativele care se vor respecta la executie sunt cele care vor fi in vigoare la
data executiei.

6. ZUGRAVELI SI VOPSITORII

Se coreleaza cu rezultatele din listele de cantitati de materiale.
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a. Lucrari pregatitoare si pregatirea suprafetelor

Executarea oricaror lucrari de zugraveli, vopsitorii, tapete se face dupa ce suportul, in intregime sau
succesiv pentru fiecare portiune, a fost verificat cu atentie de catre seful punctuluide lucru privind indeplinirea
conditiilor de calitate pentru stratul suport (aspect, umiditate, rezistenta etc.).

Lucrariile vor incepe numai daca:

- lucrariile de reparatii la tencuieli, glet, instalatii si alte lucrari pregatitoare au fost terminate;

- s-au executat lucrariile de mozaic ( finisarea facandu-se dupa terminarea lucrariilor de zugraveli si

vopsitorii);

- s-au executat, in cazul zugravelilor si vopsitoriilor exterioare, lucrariile de tinichigerie, streasini,
cornise, glafuri, socluri;

- s-a montat definitiv tamplaria de lemn sau PVC si accesorile si a fost verificata buna functionare a
lor;

- s-au executat toate lucrariile de pregatire a suprafetelor si sau uscat.

Montarea pardoseliilor din parchet si lemn, accesoriilor nichelate de la timplarie, lustruirea mozaicului
se vor face dupa executia zugravelilor si vopsitoriilor iar ultimul strat de vopsea se aplica dupa terminarea
zugravelilor.

Pentru executia zugraveliilor suprafetele trebuiesc:

- sa fie driscuite cat mai fin respectiv gletuite, functie de zugravelile care se aplica;

- sa fie plane si netede, fara desprinderi sau fisuri;

- prelucrate prin umplerea ,cu mortar de ciment- var, la elementele din beton a porilor de la turnare
sau  a eventualelor goluri dupa ce in prealabil bavurile si dungile iesite in relief au fost indepartate
pentru a rezulta suprafete netede;

- curatate de pete de decofrol sau alte impuritati cu piatra de slefuit sau cu perii de sarm3;

Toate fisuriile si neregularitatiile se chituesc sau se spacluiesc cu pasta de aceeasi compozitie cu a

gletului; pasta de chituire a defectelor izolate se prepara din doua parti de ipsos si o parte de apa( in volume).

Pentru executia vopsitoriilor timplaria trebuie:

- corectata prin chituire si slefuire;

- curatata de pete de rugina, grasime, mortar, vopsea veche, noroi etc.

- grunduita cu un grund anticoroziv corespunzator vopselei care se aplica.

Rugina si vopseaua veche se indeparteaza prin frecare cu perii de sirma, spacluri de otel, piatra
abraziva sau prin sablare sau ardere cu flacara iar petele de grasime se sterg cu tampoane imuiate in solventi.
Pentru curatarea timplariei metalice se interzice folosirea petrolului lampant sau a benzinei auto.

b. Conditii de executie

Zugravelile si vopsitoriile se executa pentru elementele si in conformitate cu prevederile din proiect si
pervederile din normativul C3-76.

Lucrariile se vor executa numai in conditiile corespunzatoare a mediului ambiant care sa permita
uscarea suprafetei ( cel putin + 5 C; la interval mai mare de 2ore de la incetarea ploii; in lipsa cetei).

Zugravelile cu lapte de var se aplica pe tencuieli si glet de ipsos. Compozitia, strecurata inainte de
folosire, trebuie sa aibe o astfel de consistenta incat acoperirea sa se faca corect, fara ca materialul sa curga
sau sa ramana urme vizibile de la bidineaua iar pigmentii sa fie bine fixati.
n cazul folosiri laptelui de var obtinut din var bulgari acesta se intrebuinteaza la 3..5 zile dupa preparare(1
parte var bulgari cu 2 parti apa, in volume).

Zugravelile se executa in doua straturi. Aplicarea primului strat se face imediat dupa terminarea
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lucrariilor pregatitoare, cel mult dupa 2...4 ore ; in caz contrar stratul suport se va sterge de praf inainte de
aplicarea primului strat. Primul strat se poate aplica cu bidineaua iar al doilea strat, aplicat dupa uscarea
primului, se realizeaza prin stropire cu aparate de pulverizare..

Vopsitoriile cu vopsea de ulei sau emailate se aplica pe suprafete gletuite cu glet de ipsos, pe timplarie
de lemn sau pe suprafete metalice.
Tamplaria de lemn sau metalica se furnizeaza pe santier gata grunduita cu grund de imbinare si respectiv
grund anticoroziv. Dupa grunduire se executa chituirea defectelor locale, slefuirea locurilor chituite si
stergerea de praf dupa slefuire.

Aplicarea vopsitoriilor se face in 3 straturi, la minimum 24 ore de la aplicarea stratului precedent si
dupa uscarea lui ,executate pe directii perpendiculare unul fata de celalalt. Dupa aplicarea primului strat
acesta se netezeste cu pensula cu par moale iar dupa uscare suprafata se slefuieste cu hirtie de slefuit H.S.80.

c. Conditii de calitate si receptie

Zugravelile, vopsitoriile si tapetele fiind lucrari destinate a ramine vizibile, calitatea lor din punct de
vedere al aspectului poate fi verificata oricind, chiar dupa terminarea intregului obiect si in consecinta nu este
necesar a se incheia proces —verbal de lucrari ascunse.

Certificarea calitatii suportului, pe care se aplica zugravelile, vopsitoriile, tapetele, se va face in cadrul
verificarii executarii acestui suport (tencuieli, zidarii, betoane, gleturi, elemente de timplarie din lemn sau
metalicd, elemente de instalatii etc.).

Verificarea calitatii zugravelilor, tapetelor, se va face numai dupa uscarea lor completa.

Prin examinarea vizuala a zugraveliilor se verifica urmatoarele:

a) Corespondenta zugravelilor interioare si exterioare cu prevederile proiectului si cu dispozitiile

ulterioare;

b) Aspectul suprafetelor zugravite ; ele trebuie sd aiba un ton de culoare uniforma, sa nu prezinte
pete, scurgeri, stropi, basici si cojiri, fire 'de par sau urme de pensuld sau bidinea ; urmele de
bidinea sint admise numai daca sint vizibile pina la o distanta de cel mult 1 m la suprafata zugravita
; nu se admit corecturi sau retusari locale care distoneaza cu tonul general, chiar la distante mai
mici de 1 m ; pe suprafetele finisate prin stropire trebuie ca stropii sa fie repartizati uniform, afara
de cazul cind prin conditiile speciale ale lucrarii s-a prescris o repartizare neuniforma

c) Uniformitatea desenului la zugraveli interioare executate cu rola, burete sau pinza de sac; la
asemenea desene nu sint admise pete sau sarituri si nici suprapuneri sau lipsuri ale desenului ; in
caz de executie cu rola se admite lipsa desenului numai la legatura a doua fisii vecine de desene,
dar pe o latime de cel mult 1 mm.

Aderenta zugravelilor interioare si exterioare se va constata prin frecare usoara cu palma pe perete; o

zugraveala aderenta nu trebuie sa se ia pe palma.

Rectilinitatea liniaturilor de separatie se va verifica cu ochiul si la nevoie cu un dreptar de lungime
adecvata. Ele trebuie sa fie fara inadiri si de o lungime uniforma pe toata lungimea lor.

Prin examinarea vizuala se va verifica aspectul vopsitoriilor, avindu-se in vedere urmatoarele :

a) Suprafetele vopsite cu vopsele de ulei, emailuri sau lacuri trebuie sa prezinte pe toata suprafata
acelati ton de culoare si acelasi aspect lucios sau mat, dupd cum se prevede in proiect sau in
mostrele stabilite.

b) Vopseaua de orice fel trebuie sa fie aplicata pina la “perfect curat” , adica sa nu prezinte straturi
stravezii si nici pete, desprinderi, cute, basici, scurgeri, lipsuri de bucati de peliculd, crapaturi ori
fisuri, care pot genera in viitor desprinderea stratului,aglomerari de pgmenti,neregularizari cauzate
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de chituire sau slefuire necorespunzatoare,urme de pensuld, urme de vopsea insuficient frecata
fnainte de aplicare etc.

c) La vopsitoriile executate pe timplarie se va verifica vizual buna acoperire cu pelicula de vopsea a
suprafetelor de lemn sau metalice, bine chituite si slefuite in prealabil, se va controla ca accesorile
metalice vizibile ( silduri, cremoane, olievere etc.) sa nu fie patate de vopsea.

d) Nu se admit pete de mortar sau zugraveala pe suprafetele de timplarie vopsite, sau care urmeaza a
fi vopsite.

e) Pentru controlarea pregatirii corecte a suprafetelor de timplarie Tnaintea vopsirii (curatirea,
slefuirea, chituirea rosturilor etc.) se vor face verificari prin sondaje in diverse puncte, inlaturindu-
se cu grija vopseaua pina la stratul suport.

f) Separatiile dintre vopsitorii si zugraveli pe un acelasi perete, precum si cele dintre zugraveala
peretilor si tavane trebuie sa fie distincte, fara suprapuneri, ondulatii etc. Verificarea rectilinitatii
liniilor de separatie se va face cu un dreptar de lungime cit mai mare ; la aceasta verificare trebuie
ca pe un intreg perete sa nu se abata de la linia dreapta cu mai mult de 2 mm.

Calitatea lucrarilor de vopsitorie executate pe piesele metalice se va verifica Tn acelasi mod ca la

celelalte lucrari de vopsitorie.

Tnainte de inceperea verificarii calittii vopsitoriilor se va controla mai intii daca la vopsitoriile in ulei

sau la cele pe baza de polimeri s-a format pelicula rezistentd, fapt ce se constata prin ciocanirea usoara a
vopselii cu degetul in mai multe puncte.

d. Acte normative de referinta
STAS 146-78 - Var pentru constructii
STAS 16-80 - Ulei de in sicativ; STAS 18-76 - Uleitehnic dein
STAS 790-78 - Apa; STAS 1581-71 — Hirtie pentru slefuire uscata
STAS 6476-71 - Coloranti; STAS 3124-77 - Diluant
NI 90-61 - Vopsea, lacuri si emailuri pe baza de ulei
STAS 545/1-80 - Ipsos pentru constructii
STAS 3488-76 - Nisip cuartos 0...1 mm
C56 — 85 - Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii.

Notd f. importantd: Normele si normativele care se vor respecta la executie sunt cele care vor fi in vigoare la
data executiei.

7. ORGANIZARE DE SANTIER, PROTECTIA MUNCI S$I MASURI P.S.I.

Dat fiind destinatia constructiei si ca pe parcursul executiei lucrariilor nu se pot opri total activitatiile
de invatamant executia se va face pe zone iar organizarea de santier este cat mai redusa.

Organizarea de santier se va realiza avand in vedere faptul ca potentialul castigator al executiei
dispune de o baza de productie amenajata putand executa lucrari prefabricate si sa se aprovizioneze rapid cu
materialele necesare evitdnd depozitele de santier. Materialele se aduc pe santier din depozitul central sau
din ateliere numai in ritmul Tn care sunt necesare.

Amplasamentul pe care se poate realiza organizarea de santier este pe platforma din spatele
constructiei si pe platforma din lateral.

Necesarul de lucrari de organizare de santier se rezolva astfel:
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- pentru depozitarea materialelor marunte si sculelor se vor folosi magazii metalice de inventar
demontabile sau se vor pune la dispozitie, de catre investitor, unele spatii care se vor disponibiliza
in corpul tehnic anexa la cantina;

- pentru birouriile personalului ~ TESA si vestiarele muncitoriilor se pot pune la dispozitie, de catre
beneficiar, spatiile existente care pot fi disponibilizate ;

- santierul se va imprejmui, pe zone de lucru, cu panouri metalice montate pe suporti din beton
armat existente in dotarea constructorului sau cu un gard de tabla sau scandurg;

- intrarile in spatiile care vor functiona pe durata executiei lucrariilor , vor fi protejate cu platforme
de lemn si cu folii de protectie;

- schelele exterioare si exteriorul in general va fi protejat pe perioada executiei lucrarilor.

Constructorul va intocmi planul de organizare de santier, care va fi aprobat de investitor si va obtine
aprobarile necesare pentru organizarea de santier.

Executantul va lua toate masurile necesare in vederea respectari si cunoasteri de catre muncitori
intocmai a tuturor normelor de protectia muncii si paza contra incendiilor in vigoare la data executarii
lucrarilor iar executia lucrarilor se va face sub supravegerea directa a conducatorului punctului de lucru.

Se vor aplica :

- Normele republicane deProtectia muncii aprobate de MM si MS cu ordinul 34/1975 si 60/1975

- Normele de protectia muncii in constructii aprobate de MC Ind cu Ord. 719/1970
1. Personalului muncitor inainte de Tnceperea instructajului de protectia muncii specific meseriei si
lucrariilor ce le va executa, | se va prelucra in mod obligatoriu si articolele necesare din :

- Normele republicane de protectia muncii, in vigoare;

- Normele generale comune tuturor caregoriilor de lucrari de constructii montaj NPM “ G “;

- Normele privind lucrarile de organizare si lucrari pe timp friguros NPM “OTF”;

- Obligatii si raspunderi precum si delimitarea lor in domeniul protectiei muncii ale organizatiilor de

proiectare, executie si beneficiar la realizarea lucrarilor de constructii- montaj NPM “PEB”

2. Personalului muncitor I-se va prezenta descrierea generala a lucrarilor si contextul in care se
executad ( zona intens circulata, zona cu cladiri de locuit etc);
3. Tnainte de Tnceperea lucrului se va verifica :

- catot personalul sa aiba instructajul de protectia muncii si viza medical3;

- personalul sa nu fie bolnav, sub influenta alcoolului si sa fie dotat cu echipament de lucru
corespunzator lucrarilor ce urmeaza a fi executate;

- locurile periculoase sa fie marcate cu indicatoare vizibile.

4, Se va acorda o atentie deosebita lucrarilor de manipulare mecanizata pe orizontala si verticald in
conformitate cu NPG “G”

5. Se va acorda o atentie deosebita la montarea confectiilor metalice, la prinderea lor in timpul
transportului si montajului

6. Pentru lucrarile de zidarie se vor respecta prevederiile din NPM “ZP” acordindu-se atentie
deosebita transportului mortarului, executarii tencuielilor si a altor lucrdri de pe schele

7. Pentru lucrarile de instalatii electrice se vor respecta normele specifice cap. VIII din Normele
republicane, iar pentru lucrarile de instalatii termice, gaze, apa prevederiile din NPM “IT”

8. La montarea utilajelor tehnologice se vor respecta prevederiile din NPM “ UT”

9. Pentru lucrariile de izolatii si pregatirea materialelor izolatoare se vor respecta prevederiile din

NPM “lIz” si se va da o atentie deosebita lucrarilor la Tnadltime, precum si modului de depozitare, transport si
punere in opera a substantelor volatile.
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10. Se vor respecta toate instructiunile fabricilor producatoare privind masurile de protectia munci si
PSI

11. Pentru alte categorii de lucrari pentru care nu sunt reglementari de tehnica securitatii muncii,
fnainte de inceperea lucrarilor constructorul si beneficiarul vor solicita proiectantului sa elaboreze masuri
speciale de protectia muncii adoptate la specificul categoriei de lucrari

12. Masuriile de protectia muncii din prezentul proiect nu sunt limitative iar constructorul impreuna cu
beneficiarul va face propuneri de imbunatatire atunci cdnd e necesar sau cand e posibil
13. Constructorul va lua cele mai adecvate masuri pe linie de PSI conform normelor generale de

protectie impotriva incendiilor la proiectarea si realizarea constructiilor si instalatiilor Decret 390/77 si a altor
acte normative ( Legea 212/97, Normele generale de prevenirea si stingerea incendiilor nr. 678 /1998)
14. Constructorul impreuna cu beneficiarul vor asigura mijloacele necesare pentru interventie
imediata in caz de incendiu
Asigurarea schelelor si siguranta muncitorilor se va face pe baza precizdrilor sefului punctului de

lucru.Tn jurul locului de lucru si a constructiei se vor instala table de avertizare.

Tn timpul executiei lucrariilor se vor respecta:

- normele de protectia muncii in constructii- montaj in vigoare;

- normele republicane de protectia muncii;

- normele de paza si prevenirea incendiilor

Notd f. importantd: Normele si normativele care se vor respecta la executie sunt cele care vor fi in vigoare la
data executiei.

Tntocmit

Arh. Olimpiu FORT
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